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真空制氧锂筛操作说明书V1.0

请仔细阅读说明手册，理解各项内容，以便能正确地运行操作
和保养维护等。

本说明手册应一直保存到本产品报废时为止。

本说明手册应保存在实际最终使用人的手中。

制造商保留对此文件的最终解释权。
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使用注意事项

●为防止意外断电对计算机的不可逆的损伤，建议使用不间断电源。



真空制氧锂筛操作说明书V1.0

目    录
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
3
3
4
4
4

第一章 基本操作
1        面板及功能
1.1       指示灯

1.1.1     待机指示

1.1.2     运行指示

1.1.3     远程指示

1.1.4     故障指示

1.2     按钮
1.2.1     远程/本地

1.2.2     启动

1.2.3     停止

1.2.4     油泵启动

1.2.5     油泵停止

1.2.6     KM1上电

1.2.7     KM1断电

1.2.8     复位

第二章 机组HMI界面
2.1    登录界面
2.1.1     负责人权限

2.1.2     操作员权限

2.1.3     经销商权限

2.1.4     工程师权限

2.1.5     工厂权限

2.2    操作界面（操作员）
2.3    数据界面
2.3.1 真空制氧系统实时监控画面

2.3.2 磁浮鼓风机实时监控画面



真空制氧锂筛操作说明书V1.0

2.3.3 磁浮真空泵实时监控画面

2.3.4 氧压机1#实时监控画面

2.3.5 氧压机2#实时监控画面

2.4    报警界面《操作员》
2.5    曲线数据《操作员》
2.6    量程报警《管理员》
2.7    工艺设置《管理员》
2.8    手动操作《管理员》
2.9    PLC管理《操作员》
第三章 功能及技术说明
第四章 安全防护
第五章 故障与排除

5
5
6
6
7
8
8
9

10
11
11
12



真空制氧锂筛操作说明书V1.0

01

第一章 基本操作

1        面板和功能
1.1    指示灯
1.1.1 待机指示

●系统无故障时，点亮指示灯。

1.1.2 运行指示

●运行：系统运行时，点亮指示灯。

1.1.3 远程指示

●远程：远程状态时，点亮指示灯。

1.1.4 故障指示

●故障：系统有故障时，点亮指示灯。

1.2     按钮
1.2.1 远程/本地

●远程模式：远程启停。本地模式：本地启停。

1.2.2 启动

●本地状态待机时，按钮有效。

1.2.3 停止

●本地状态运行时，按钮有效。

1.2.4 油泵启动

●按钮无限制。

1.2.5 油泵停止

●当停机后，按钮有效。

1.2.6 KM1上电

●当停机后，按钮有效。

1.2.7 KM1断电

●当停机后，按钮有效。

1.2.8 复位

●当停机后，按钮有效。
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第二章 HMI界面

●此界面为操作人员常用界面。

2.1    登录界面

2.1.1     操作员权限

●权限：【管理员】密码：2179。

2.1.2     操作员权限

●权限：【操作员】密码：1111。

2.1.3    经销商权限

●权限：【管理员】密码：2222。

2.1.4    工程师权限

●权限：【管理员】密码：2179。

2.1.5    工厂权限

●权限：【管理员】密码：10086。
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此界面中，可操作的有以下及部分：

●A1：【启动】           当此区域           及                  全部为

绿色时，按下此键，即可启动系统。

注：此按钮等同柜门上的【启动】按钮，建议使用柜门上的【启动】按钮。

●A2：【停止】          按下此键，系统正常停机。

      注：此按钮等同柜门上的【停止】按钮，建议使用柜门上的【停止】按钮。

●A3：【氧压机频率微调】        ，按上下键，分别加减0.1Hz,最大加减值为正负1Hz。

●A4：【水压稳定后停辅泵】              ，当【工艺设置1】选择单台水泵投用时，系

统在运行时检测到冷却水压低时，会启动备用水泵。水压稳定后，可用此按钮停止备用泵。

注：【冷却水压】在【量程报警】界面设置

2.2 操作界面《操作员》
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2.3 数据界面
                                       2.3.1真空制氧系统实时监控画面

   2.3.2 磁浮鼓风机实时监控画面
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2.3.3 磁浮真空泵实时监控画面

2.3.4 氧压机1#实时监控画面
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2.3.5 氧压机2#实时监控画面

●以上数据界面实时监控系统，磁浮鼓风机，磁浮真空泵，1#氧压机，2#氧压机的数据及独立机组的

故障信息。

2.4 报警界面《操作员》

●说明：此界面只显示系统的报警故障信息。
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2.5 曲线数据《操作员》
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2.6 量程报警《管理员》

2.7 工艺设置《管理员》

●量程：阀门默认值都是0-100%，变频器默认值为：0-50Hz。

      其他的当在停机手动时，按【初始化】，系统会复位初始值。

      如实际量程与设置的不符，按实际量程输入。

注：数据没有丢失的情况下，不要轻易使用【初始化】按钮。

●本次运行时间的【复位】按钮一般不用，系统将在第二次启动时重新计时。

历史运行时间的【复位】按钮，只有在更换锂筛后才有意义，故不建议在未更换锂筛前

触发此按钮。
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●A:以上工艺参数在调试完成后已给出，调节参数需谨慎。

●B:【鼓风机加卸载最小频差】【鼓风机加卸载最小频差】：

此二个值是厂家为防止在设置流量工艺时，不合理的设置加卸载频率给机组带来喘振的

风险而设置的值，故修改这二个值时请务必谨慎。

其代表当你设定【加载频率】后，【卸载频率】设定值不可能大于

【加载频率】-【加卸载最小频差】

2.8 手动操作《管理员》

●当系统停机时，切换到手动状态后，可以对各执行器进行操作，校验接线是否正确，

执行器是否有损坏等。
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2.9 PLC管理《操作员》

●显示DI/DO,AI/AO模块的原始状态。
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第四章 安全与防护

●此系统为一键启动。

●当远端独立PLC设备处于远程状态，无故障，待机，同时，系统也显示本地，待

机时，可在现场的PLC控制柜，或者触摸屏上，进行启停操作。

●所有的信息及设置都会在现场的触摸屏上显示并设置。

●触摸屏的操作与设置需根据不同用户权限进行操作。

第三章 功能与技术说明

● 操作安全，对不同用户通过密码登录后获得不同权限。

● 系统在维护，调试时，手动界面，以满足确认执行器的状态。
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第五章 故障与排除

表1

序号

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

       内容

润回吹模拟阀反馈测点异常

总出模拟阀反馈测点异常

氧气供气模拟阀反馈测点异常

氧气放空模拟阀反馈测点异常

氧分析仪测点异常

氧气流量测点异常

液氧补充流量测点异常

鼓风机排气压力测点异常

真空泵吸气压力测点异常

吸附塔A上部压力测点异常

吸附塔B上部压力测点异常

氧气储罐压力测点异常

氧气出口压力测点异常

冷却水上水压力测点异常

冷却水回水压力测点异常

仪表气压力测点异常

鼓风机排气温度测点异常

吸附塔进气温度测点异常

吸附塔A上部出口温度测点异常

吸附塔B上部出口温浓度测点异常

水泵电流反馈测点异常

水泵频率反馈测点异常

进氧压机压力测点异常

冷却水温度测点异常

鼓风机排气压力H

真空泵吸气压力L

吸附塔A上部压力H

  属性

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

测点异常

报警

报警

报警
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表1

序号

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

       内容

吸附塔B上部压力H

氧气储罐压力H

氧气出口压力H

冷却水上水压力L

冷却水回水压力L

仪表气压力L

水泵电流反馈H

水泵频率反馈H

进氧压机压力H

冷却水温度H

氧气储罐压力HH

氧气出口压力HH

进气旁通阀报警

抽气旁通阀报警

进气阀A报警

进气阀B报警

抽气阀A报警

抽气阀B报警

产气阀A报警

产气阀B报警

回吹阀报警

总出阀报警

耗材时间报警

仪表气压力LL

进氧压机压力HH

漏水故障

磁浮鼓风机故障

属性

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

报警

故障

故障

故障

故障
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表1

序号

55

56

57

58

59

60

61

62

       内容

磁浮真空泵故障

1#氧压机故障

2#氧压机故障

1#水泵变频故障

2#水泵故障

磁浮变频柜风机故障

水泵使能故障

氧压机使能故障

属性

故障

故障

故障

故障

故障

故障

故障

故障
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